TEDGUM TE“G“M

WYMIANA WKEADU PODPORY POLOSI CHRYSLER PT-CRUISER

Firma TEDGUM® radzi jak w prosty i tatwy sposéb mozna wymienic
podpore na wale kardana,gdy wat jest fabrycznie nierozbieralny,

np. CHRYSLER PT-CRUISER. W wielu przypadkach serwis odmawia wymiany
tego konkretnego podzespotuy, a jedynie moze zaoferowac wymiane

catej potosi.

Przed demontazem nalezy oznaczy¢
cechy na wewnetrznym watku,
najdtuzszym watku oraz na obudowie
przegubu.

Rozcztonowanie czesci potosi na ktdrej
znajduje sie podpora z fozyskiem od
«zesci pdtosi z przegubem. Aby tego
dokonac nalezy zdemontowac opaske

zaciskowg i zsuna¢ gumowa ostone przegubu.

Demontaz obudowy przegubu z watka pétosi
na prasie w celu umozliwienia dojécia do
podpory pétosi. Miejscem podparcia jest
dolna powierzchnia obudowy przegubu

a nacisku gérna powierzchnia watka pétosi.

Wyprasowanie podpory pétosi z watka pétosi.
Przed demontazem nalezy zdemontowac pierscien

zabezpieczajacy, znajdujacy sie przy tozysku

podpory. Miejscem podparcia jest obudowa podpory

a nacisku gérna powierzchnia watka.

Nastepnie na tokarce pozbywamy sie
zuzytej qumy wraz z fozyskiem aby
umozliwi¢ wprasowanie nowego

wktadu TEDGUM®.

Wprasowanie nowego wktadu TEDGUM®.
Miejscem podparcia jest obudowa podpory
a nacisku gérna powierzchnia wkfadu.
UWAGA nie naciskac na tozysko.

Prawidfowo wprasowany wkiad.

Nalezy zwréci¢ uwage aby gérna
powierzchnia wkfadu po wprasowaniu

byta ustawiona na réwno z obudowa podpory.

Wprasowanie podpory na watek pétosi

za pomocg tulei posredniej. Miejscem
nacisku jest gérna powierzchnia
wewnetrznego pierscienia fozyska

a podparcia dolna powierzchnia watka pétosi.

Umiejscowienie pierscienia zabezpieczajacego.

Wprasowanie obudowy przegubu na

watku przegubu. Odlegtos¢ miedzy gérng
powierzchnig podpory a prosta powierzchnig
spodu obudowy przegubu powinna wynosi¢
110mm. Miejscem nacisku jest wewnetrzng
dolna powierzchnia obudowy przegubu

a podparcia dolna powierzchnia watka przegubu.



Przed ztozeniem czesci pétosi nalezy
umiesci¢ wezesniej oczyszczong uszczelke 1 3
na obudowie przegubu oraz zalac ja

olejem przektadniowym dedykowanym

do tego typu zespotéw.

Prawidfowo ztozona pétos napedowa.

Potaczenie czedci przegubu zwracajac
uwage na wczesniej oznaczone cechy.
Montaz opaski zaciskowe;.

¢ Ten iinne poradniki sg do pobrania na naszej stronie pod adresem:

— http.//tedgum.pl/pl/dla-mechanika.html

Powyzsza instrukcja ma charakter pogladowy i stuzy do uproszczonego zobrazowania sposobu przeprowadzenia naprawy. Firma
TEDGUM nie odpowiada za ewentualne btedy oraz nieodpowiednig interpretacje instrukgji. Naprawa powinna by¢ wykonana przez
wykwalifikowany personel, przy uzyciu odpowiednich narzedzi oraz przy zachowaniu odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa. Wszelkie
prawa zastrzezone.



